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La tecnologia ad inverter che 
le contraddistingue garantisce 
un’ottima stabilità d’arco, bassi 
consumi di energia rendendola 
ideale al collegamento alle prese 
di alimentazione elettrica limitate, 
nei cantieri più disparati oppure in 
officina. Nel processo ad elettrodo 
rivestito MMA può saldare diametri
da 1,6mm fino a 3,2mm.
Il pannello comandi è provvisto 
di microprocessore, è intuitivo e 
permette la personalizzazione dei 
parametri anche al saldatore più 
esigente. 

Nella modalità in regolazione 
sinergica si imposta il tipo di gas in 
uso, il diametro del filo che si vuole 
apportare e con una sola manopola 
si regola la potenza di saldatura dal 
minimo al massimo.
Ideale per le lavorazioni degli acciai 
al carbonio e degli inossidabili con 
filo da 0,6 - 0,8 - 1,0 mm di diametro. 
Ottima per impieghi professionali 
ma anche nel fai-da-te e nel settore 
dell’agricoltura.
Richiedono un’alimentazione elettrica 
monofase 230 Vac con una variazione 
fino al +/- 15%. Non hanno problemi 
ad essere collegate ai motogeneratori, 
purché ben dimensionati al carico 
necessario.

FUTURA 1602 C | FUTURA 2002 C
FUTURA 2005 C     
Impianti di saldatura
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Saldatrici MIG/MAG monofasi
230Vac, portatili e multifunzione

TIG DCMMAMIG/MAG

Le saldatrici a filo multi-processo
Futura 1602 - 2002 C e Futura 2005 C sono 
sviluppate per la saldatura MIG/MAG ma 
possono essere impiegate per elettrodo MMA 
e in TIG con modalità di innesco arco Lift Arc. 
Dal vano laterale si accede al trainafilo ove si 
caricano bobine di filo da 200mm di diametro 
e 300 mm di diametro con la Futura 2005 C.

Settori di utilizzo
n Industria automobilistica
n Industria aeronautica
n Costruzioni per l’industria
	 chimica e alimentare
n Arredi metallici
n Pipelines

Materiali saldabili
n Acciaio al carbonio
n Acciaio inossidabile
n Alluminio e le sue leghe

Futura 1602 C   Futura 2002 C                                

n Piccola e portatile
n Semplice utilizzo
n Bobina di filo diametro 200mm 

(5Kg)
n Ciclo 2/4 tempi
n Regolazione standard e sinergica

Futura 2005 C 

n Regolazione dei parametri 
semplice

n Bobina di filo diametro 300mm 
(15KG)

n Carrellata con portabombola
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FUTURA 1602 C
230/1
T16

35% - 160
100% - 95

5.0 (ED 35%)
10 - 160

53
21S

1.6 ÷ 3.2
OK

Lift arc
0.6 – 1.0

185 x 370 x 480
13

FUTURA 2002 C
230/1
T20

35% - 200
100% - 118

6.8 (ED 35%)
10 - 200

53
21S

1.6 ÷ 3.2
OK

Lift arc
0.6 – 1.0

185 x 370 x 480
14

FUTURA 2005 C
230/1
T20

35% - 200
100% - 120

8,8
30 - 200

52
21S

1.6 ÷ 4.0
OK

-
0.6 – 1.0

450 x 770 x 900
47

MODELLO
Alimentazione / Fasi (V)
Fusibile (A)
Ciclo di Lavoro (A)
Ciclo di Lavoro (A)
Potenza Nominale (KWA)
Campo di Regolazione (A)
Tensione a Vuoto (V)
Grado di Protezione IP
Diametro Elettrodo (mm)
Hot Start - Anti Sticking - Arc Force
Innesco TIG
Filo Saldabile (Ø mm)
Larghezza / Altezza / Profondità (mm)
Peso (Kg)

DESCRIZIONE PRODOTTO

Futura 1602 C - sorgente 1ph - 230Vac
Futura 2002 C - sorgente 1ph - 230Vac
Futura 2005 C - sorgente 1ph - 230Vac
Cavo di massa 200A - 5m
Torcia porta elettrodo 200A - 5m
Torcia MIG/MAG TECN 15 - 3m
Torcia MIG/MAG TECN 25 - 4m
Torcia TIG lift TECN-F1602 26 – 4m
Torcia Spool Gun 6m
rulli standard 0,8-1,0 "V"
Riduttore gas Ar/Mix 30l/min 601Z190 UNI (IT)

CODICE

1710A
IN0061
1710B
17221
1722V
39600
39607
44720
48172
note:
S1950

PREZZO (€) COMPOSIZIONE SUGGERITA (€)
A B  C  D  E  F

Caratteristiche tecniche generali:

Codici e prezzi:

Pannello comandi




